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VALBIO Swm F

DEPURACION Y ENERGIA

VALBIO es una sociedad de ingenieria
del Grupo VALGO, operador nacional
de la descontaminaciéon de suelos.

— \AIGO

e Concepcion y Construccion de plantas de Valorisation de sites
tratamiento de efluentes y de sub-productos de
la industria agroalimentaria y del sector agricola

200 personas

44 Millones de Euros de
Volumen de Negocios

® Consultor en tratamiento de aguas

. ., . , , . Refineria PETROPLUS
Realizacion de Auditorias Tecnicas e W i

-
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VALBIO

DEPURACION Y ENERGIA

Industria de la
transformacion
lechera Destilerias

Bodegas
cooperativas/
Cervecerias

Bebidas /
Mermeladas

SOLUCIONES GLOBALES Sector agricola
PARA ...

Multi-entradas
organicas

Aguas residuales

Urbanas Mataderos /

Conserverias
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NUESTRAS TECNOLOGIAS
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VALBIO ]

!

DEPURACION Y ENERGIA

- 15 anos de experiencia en el tratamiento de aguas y la metanizacion

- Tecnologia METHAMIX para la metanizacion multi-entradas de residuos

solidos organicos de los sectores Agricolas y Agro-alimentarios

« Licencia METHACORE® para la metanizacion granular de los efluentes

agroalimentarios solubles

- Licencia GSBR® para el tratamiento del nitrégeno y del fésforo por

biomasa aerdbica granular

e

METHAMIX METHACORE® GSBR®



METHAMIX ;")

DEPURACION Y ENERGIA

e Proceso anaerobico infinitamente mezclado

e Proceso adaptado a la metanizacién de productos pastosos a semi pastosos
Metanizacion multi-entradas

- m=jp BIOMETANO

VALORIZACION
ENERGE]I'IGA TRATAMIENTO GAS
DEL BIOGAS
- _> ELECTRICIDAD
1 —> AGUA CALIENTE

COGENERADOR

PURINES,
ESTIERCOLES
ESPARCIMIENTO
BIORESIDUOS (0]
(residuos organicos, COMPOSTAIE

frutas, verduras,
aceite, cereales,
etc..)

METHAMIX
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METHAMIX

DEPURACION Y ENERGIA

* Proceso mesofilico funcionando de manera optima entre 35 y
40 °C

1 kg de DQO degradado puede producir hasta 280 L de
metano, o 2,8 KW

Hasta el 80 9% de la Materia Organica Biodegradable
convertida en biogas

Tiempo de residencia hidraulico entre 30 a 60 dias
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METHACORE?® ,lﬂ |

DEPURACION Y ENERGIA

e Proceso anaerdbico de lodos granulares perteneciendo a la familia de los
reactores UASB (Upflow Anaerobic Sludge Blanket)

e Proceso adaptado a los efluentes liquidos, actividades de importante
estacionalidad toleradas

TERMINADOS FINAL

VALORIZACION . ENERGIA
ENERGETICA —} —}
DEL BIOGAS TERmIeA
MATERIAS PRIMAS CALDERA
. _. PLANTA
. . RED DE AGUAS
FABRICACION EFLUENTES \
| ragrIcACION NSNS L
Il 0
PRODUCTOS PLANTA DE
TRATAMIENTO

ZOOM sobre los lodos granulares

\

Medi
METHACORE® ambiente

VALBIO COPYRIGHT 2016
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METHACORE® ,M‘"T

DEPURACION Y ENERGIA

* Proceso mesofilico funcionando de manera optima entre 25 y
37 °C

* La reaccion bioquimica de produccion del biogas requiere un pH
entre 5,5 y 8,5, con un valor éptimo cercano a la neutralidad

1 kg de DQO degradado puede producir hasta 350 L de
metano, o 3,5 KW

* Tiempo de residencia hidraulico entre 1 a 5 dias

* Especialmente adecuado para los efluentes con alta carga
organica soluble (azucares,....) y actividades de importante
estacionalidad
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METHACORE?® ,lﬂ ¥

NUEVA GENERACION DE METHACORE®

e Para estanques de hormigdén, acero
vitrificado o acero inoxidable con un
volumen de 250 hasta 1 000 m3

e Mddulos METHACORE® realizados en taller

e Dimensiones adaptadas para el transporte
en contenedores maritimos (Ventas

Exportacion)
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DEPURACION Y ENERGIA

e Proceso aerobico de lodos granulares perteneciendo a la familia de los
reactores SBR (Sequencing Batch Reactor)

e Proceso adaptado a los efluentes liquidos

MATERIAS PRIMAS

FABRICACION :>

4

PRODUCTOS
TERMINADOS

EFLUENTES
INDUSTRIALES

ZOOM sobre los lodos granulares

aerobicos

VALBIO COPYRIGHT 2016
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DEPURACION Y ENERGIA

* Tratamiento del Nitrogeno y del Fosforo simultaneamente :
* Ciclo de tratamiento intra-granular completo del nitrogeno

* Asimilacion del fésforo por precipitacion intra-granular estable

* Ventajas en comparacion con el proceso por lodos activados clasico :
* Reduccién de la superficie de implantacion
* Reduccidon de los consumos energéticos

 Inmovilizacion del fosforo bajo una forma mas estable que el
almacenamiento bioldgico

* Reduccion de los reactivos quimicos necesarios a la eliminacion
fisico-quimica clasica del fosforo (cloruro férrico)
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LOS EFLUENTES DE LA
INDUSTRIA AGRO-ALIMENTARIA

VALBIO COPYRIGHT 2016



SECTORES DE ~ ~
ACTIVIDAD B

IMPLICADOS

DEPURACION Y ENERGIA

Industria de la
transformacion
lechera

Bodegas
cooperativas

Destilerias

SOLUCIONES GLOBALES
PARA ...

Bebidas
Cervecerias

Mermeladas
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LOS EFLUENTES DE
LA INDUSTRIA

AGRO-ALIMENTARIA

DEPURACION Y ENERGIA

e Algunos 6rdenes de magnitud de la contaminacion asociada

URBANO

VINICOLA

Vinificacion :
10 000 a 30 000

QUESERIA

Lactosuero :
60 000 a 80 000

CERVECERIA,

BEBIDAS

D I 1
QO (ma/h) 800 Embotellamiento : Aguas de lavado : 3000 a 15000
3 000 a 10 000 3 000 a 5 000
pH Equilibrado 4al0 3,5a 10 4a1l0
Nutrientes
(Nitrégeno y Equilibrado Deficiencia En exceso Deficiencia
Fésforo)
S5 600 1 6 Lactosuero :
e a . . _
0,9 lit litro de lech
Volumen Litros / 0,5 a 5 litros / litro de A’ | r(c)IS/I | r(d) .e eche Iit3r’cl)5 c?e7 u(t)';jojcéo
Equivalente vino guas de lavado : f'p|
Habitante 2 a 5 litros / litro de Ina
leche
Estacionalidad Ninguna Fuerte Moderada a fuerte Baja

SE[ L ERE) VALBIO COPYRIGHT 2016




LA METANIZACION : SOLUCION
PARA EL PRE-TRATAMIENTO DE LOS
EFLUENTES AGRO-ALIMENTARIOS

VALBIO COPYRIGHT 2016



COMPARATIVO _
AEROBICO / K

ANAEROBICO

DEPURACION Y ENERGIA

RETORNO AL
MEDIO AMBIENTE

FERMENTACION ANAEROBICA ELIMINACION /

(METANIZACION) VALORIZACION
BIOGAS > VALORIZACION
MATERIA (CH,, CO,, ...) ENERGETICA
MINERAL
MI-’\TERIA
ORGANICA NO
ASIMILABLE
RETORNO AL
MATERIA
ORGANICA —> MEDIO AMBIENTE
BIODEGRADABLE
OXYDACION AEROBICA
(LODOS ACTIVADOS)
— ELIMINACION /
mmml)  yALORIZACION
OXIGENO
(CO,H,0 ...) — RETORNO AL

MEDIO AMBIENTE
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COMPARATIVO .
AEROBICO / K r

ANAEROBICO

DEPURACION Y ENERGIA

PLANTA DE PEPURACI()N
AEROBICA LODOS ACTIVADOS + DECANTADOR

(LODOS ACTIVADOS)

sl PRE TRATAMIENTO sl — ' -

ELECTRICIDAD : DIVIDIDO POR 10

NO HAY NEUTRALIZACION DEL PH LODOS EN EXCESO : DIVIDIDO POR 50

p p VOLUMEN DE REACTOR : DIVIDIDO POR 10
NO HAY ADICION DE NITROGENO

Y FOSFORO CAPACIDAD DE ACEPTACION DE LAS
VARIACIONES

POSIBILIDAD DE PERMANECER
INACTIVO POR MESES

LODOS ACTIVADOS + DECANTADOR

—>-'—>

VALBIO COPYRIGHT 2016

PLANTA DE DEPU RACION
ANAEROBICA

(METANIZACION)

sl PRE TRATAMIENTO sl

METHACORE®
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COMPARATIVO .
AEROBICO / K I ,-

ANAEROBICO

DEPURACION Y ENERGIA

PROCESO
ANAEROBICO
METANIZACION

PROCESO
AEROBICO

Carga aplicada (kg de DQO/ m3 reactor/dia)

Consumo eléctrico (kW/kg DQO)

Produccion de lodos (kg MS/kg DQO)

Produccion de energia (kW/kg DQO)

Costos de inversion (€/kg DQO)

Costos de operacion (€/kg DQO)

* Grande flexibilidad :
* Adaptacion a la estacionalidad

* Adaptacion a las variaciones de carga

* Bajo consumo de energia, baja produccion de lodos, baja superficie de implantacion
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COMPARATIVO ~ :
AEROBICO / K r / f

ANAEROBICO

DEPURACION Y ENERGIA

* La metanizacidon permite eliminar la contaminacion organica :
* Consumiendo poca energia
* Produciendo pocos lodos biologicos en exceso

* Generando una energia renovable valorizable: el biogas

* Mas el efluente es asimilable, (azucares, acetatos) mas rapida
y eficiente es |la metanizacion.

* Especialmente adecuado a las industrias con alta estacionalidad

pagina 20 VALBIO COPYRIGHT 2016



NUESTRAS ULTIMAS
REFERENCIAS
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NUESTRAS

ULTIMAS
REFERENCIAS

DEPURACION Y ENERGIA

e CERVECERIA

“ERCEVERIA DUYCK
y 0 -~ o -

T

150 000 hectolitros de cerveza producidos / ano

Pre-tratamiento de las aguas de lavado

2 METHACORE® de 125 m3
200 m3/dia - 1,9 T/dia en DQO

Puesta en servicio : 2013

JENLAIN
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NUESTRAS .
ULTIMAS ki r ¥

REFERENCIAS

DEPURACION Y ENERGIA

* QUESERIAS

= 5 5 millones de litros de leche tratados / afio

Tratamiento completo del lactosuero y de las aguas blancas

2 METHACORE® de 125 m3
100 m3/dia - 2 T/dia en DQO

Tratamiento aerobico final por tecnologia SBR
FROMAGERIE Puesta en servicio : 2013
Baechler

11 millones de litros de leche tratados / ano

Tratamiento completo del lactosuero

y de las aguas blancas

1 METHACORE® de 280 m3
60 m3/dia - 2 T/dia en DQO

Tratamiento aerdbico final por lodos activados

QUESERIA DE CAZALAS

Puesta en servicio : 2010
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NUESTRAS
ULTIMAS

REFERENCIAS

* QUESERIAS

e

54 millones de litros de lactosuero tratados / afo

Tratamiento completo del permeado, del lactosuero desclasificado y de las aguas blancas

2 METHACORE® de 700 m3
300 m3/dia - 12 T/dia en DQO
1 cogenerador de 400 kWe
Tratamiento aerobico final por tecnologia GSBR® - 2 reactores de 150 m3

Puesta en servicio : 2015
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NUESTRAS
ULTIMAS

REFERENCIAS

DEPURACION Y ENERGIA

156 000 m3 / ano de efluentes resultantes de la produccion de mermeladas

Pre-tratamiento de las aguas de lavado

1 METHACORE® de 750 m3
750 m3/dia - 3,6 T/dia en DQO

Puesta en servicio : 2012
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NUESTRAS .
ULTIMAS KL r |

REFERENCIAS

DEPURACION Y ENERGIA

e METANIZACION AGRICOLA

. "“poLe pel. 5 700 toneladas de residuos organicos tratados / afio
EE——— |[LANAUD

o Tratamiento de estiércoles bovinos, hierba cortada y

residuos sépticos

1 METHAMIX de 940 m3
1 cogenerador 100 kWe

Puesta en servicio : 2013

10 000 toneladas de residuos organicos tratados / afio

Tratamiento de estiércoles bovinos, residuos de meldn
y residuos de grano

2 METHAMIX de 1 600 m3y 1 300 m® [CHEES
1 cogenerador 190 kWe S

Puesta en servicio ;: 2014 Rl VAR
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NUESTRAS
ULTIMAS

REFERENCIAS

DEPURACION Y ENERGIA

e METANIZACION AGRICOLA

TAMISIER ENVIRONNEMENT

10 000 toneladas de residuos organicos tratados / afio

Tratamiento de residuos de frutas y verduras

1 Licuefactor de 230 m3y 1 METHAMIX de 1 300 m3
1 cogenerador de 330 kWe

Puesta en servicio : 2016
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NUESTRAS .
ULTIMAS ki r |

REFERENCIAS
e VALBIO EXPORTACION - QUESERIAS

DEPURACION Y ENERGIA

; 2,7 millones de litros de leche tratados / ano

Tratamiento completo del lactosuero y de las aguas blancas

1 METHACORE® de 60 m3
30 m3/dia - 0,5 T/dia en DQO

Tratamiento aerdbico final por fitorremediacidn

Puesta en servicio : 2011

QUESERIA CHARLEVOIX

10 millones de litros de leche tratados / ano

Tratamiento completo del lactosuero y de las aguas blancas

1 METHACORE® de 200 m3
40 m3/dia - 1,5 T/dia en DQO
Tratamiento aerdbico final por lodos activados

Puesta en servicio : 2012

QUESERIA BONITREX
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NUESTRAS PROXIMAS
REALIZACIONES
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EN CONSTRUCCION i} r'

DEPURACION Y ENERGIA

* QUESERIAS

5 millones de litros de leche tratados / afo
Tratamiento completo del lactosuero y de las aguas blancas

Extension de la unidad VALBIO existente

Sustitucion de los 2 METHACORE® de 55 m3 por 2
METHACORE de 140 m3

30 m3/dia - 2,5 T/dia en DQO

Tratamiento aerobico final por tecnologia SBR

Puesta en servicio : Planificada para el 2017

50 millones de litros de leche tratados / afno

Pre-tratamiento completo del lactosuero y de las aguas blancas BULGARIA W {

_ (
2 METHACORE® de 650 m3 @

300 m3/dia - 8,5 T/dia en DQO QUESERIA MAKLER

Puesta en servicio : Planificada para el 2016
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